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@ Ringbrennkammer, Verwendung einer Ringbrennkammer und Einsatz fur eine Offnung in einer Brennkammer 

(§) Die Erfindung betnfft eine Ringbrennkammer (1), die 
eine Innenschale (3) sowte eine Au&enschale (2) aufweist. 
Die Auflenschale (2) umgibt die Innenschale (3), so daB 
zwischender AuCienschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Flammraum (4) gebildet ist. Die Au&enschale (2) ist radial 
in Auf^nschalenteile (5, 6) geteilt und die Innenschale (3) 
ist radial in Innenschalenteile (7, 8) geteilt wobei einarv 
der angrenzende Innenschalenteile {7, 8) jeweils miteirv 
ander mit einer losbaren Verbtndung {9, 10) verbunden 
sind. Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer (1) und einen Einsatz (47) fur eine 
Offnung (29) in einer Brennkammer (1 ). 
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Die Erflndung belriflft eine Ringbrennkaniinen die cnl- 
lang einer Maschinenach.se gerichret. init einer Tnnen- 
schale, die eine Innenwand aufweist. und niit einer Aufien* 
schale, die in AuBenschalenteile radial geteilr ist. Die Au- 
Benschale uingibt die Innenschale, so daB zwischen der Au- 
Benschale und der Innenschaie ein Flaminraum gebildet isL 
Die Erflndung betriffi weiterhin eine Verwendung einer 
Ringbrennkaranier und cincn Einsatz fur eine Offnung in ei- 
ner Brennkammer. 

Bei einer Ringbrennkainmer einer stationaren Ciasturbine 
ist die Innenschaie einteilig ausgefiihn. Die Innenschaie 
umgibt einen Laufer, an dem Laufschaufeln angebrachi 
sind, wobei die Laufschaufeln in Laufschaufelreihen ange- 
ordnet sind. Eine Laufschaufelreihe umfaBl dabei mehrerc 
Laufschaufeln. Im Flammraum der Ringbrennkanimcr wird 
Brcnnstoff zu cincin HciBgas vcrbrannt, welches aus cincm 
Ringbrennkammerausgang tritt und auf eine erste Leitsch- 
aufelreihe und danach auf eine erste Laufschaufeb^ihe des 
Laufers trifft. Diese Schaufeln und die Ringbrennkammer 
sind aufgrund einer hohen Temperatur und einer hohen Ge- 
schwindigkeit des HeiBgases mechanisch belastet und mus- 
sen daher in regelmSBigen Abstanden gewartel und gegebe- 
nenfalls repariert werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ringbrennkammer an- 
zugeben, bei der eine Wartung mit geringerem Aufwand 
moglich isL Weitere Aufgaben sind es, eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer und einen Einsatz fiir eine Offnung 
in einer Innenwand einer Ringbrennkammer anzugeben. 

Die Erfindung geht hierbei von der Erkenntnis aus, dafi 
bei einer einteiligen Innenschaie ein hoher Aufwand zur 
Wartung der Ringbrennkanuiier erforderlich ist und ebenso 
zur Wartung von Lauf- oder Leitschaufeln, die durch die 
Ringbrennkammer verdeckt sind, ein hoher Aufwand betrie- 
ben werden muB. Zur Wartung kann es erforderlich sein, daB 
die Ringbrennkammer deinontiert wifd, insbesondere wenn 
nur dadurch ein Zugang zu den durch die Ringbrennkammer 
verdeckten Teiten der Gasturbine mogiich ist Verdeckte 
Teile kCnnen beispielsweise Schaufeln oder ein Teil des 
Laufers sein. Zur Demon tage der Ringbrennkammer ist es 
erforderlich, den Laufer soweil zu entstapeln, daB die Innen- 
schaie als Ganzes vom Laufer abgezogen werden kann. Die 
AuBenschale und die Innenschaie der Ringbrennkammer 
sind dann allseils zuganglich und die vorher verdeckten 
Teiie liegen frei und konnen gewartet sowie gegebenenfalis 
ausgetauscht werden. Nach einer Wartung muB die Demon- 
lage der Innenschaie und die Enisiapelung des Laufers riick- 
gangig gemacht werden. Hierbei kann es erforderlich sein, 
den Laufer nach der Wartung und dcni emeuten Stapeln neu 
zu wuchten. 

ErfindungsgemaB wird die auf eine Ringbrennkammer 
nach dem OberbegriffdesPatentanspruchs I gerich tele Auf- 
gabe durch eine solchc Ringbrennkanuiier gelost, bei der die 
Innenschaie radial in In nenschalen telle geteilt ist, wobei an- 
einander angrenzende Innenschalenteile jeweils miteinander 
mit einer losbaren Verbindung verbunden sind. Vorteilhafi 
an dieser so ausgebildeten Innenschaie ist, daB zu einer War- 
tung der Gasturbine die Innenschaie in mehrere Innenscha- 
lenteile teilbar ist, wobei die Innenschalenteile einzeln de- 
montiert werden konnen. Ein Entslapeln des Laufers zur 
Entfemung der Innenschalenteile is! daher nicht notwendig. 
Eine Wartung der zuvor verdeckten Teile der Gasturbine 
und der Ringbrennkatmner, insbesondere der zuvor ver- 
deckten Lauf- und Leitschaufeln, kann schncllcr crfolgcn. 

BcvorzugtennaBen ist zumindest ein AuBenschalenteil 
und/oder ein Innenschalentcil uni die Maschincnach.se dreh- 
bar. Dadurch kann das AuBenschalenteil und/oder das In- 



nenschalentcil jeweils in eine Position gedreht werden, an 
der sic/es Icicht deinonlierbar und wieder niontierbar sind/ 
ist. 

Vhrzugsweise isi. voni Flammraum ein Zugang zur Ver- 
5 bindung vorgesehen. Dadurch kann die Verbindung leichi 
vom Flaminrdum aus erreicht und geldst werden. Dazu kann 
beispielsweise ein Zugang (Mannloch) in den Flammraum 
vorgesehen sein, durch den eine Person in den Flammraum 
gelangen kann, uni von dort die Verbindung zu Idsen. 
to Weitcr bevorzugt ist der Zugang zur Verbindung uber ein 
Innenschalenteil vocgesehen. Insbesondere bei einer zwei- 
teiligen Innenschaie bietet dies den Vorteil, daB nur ein In- 
nenschalenteil so ausgestaltet ist, dafi ein Zugang zur Ver- 
bindung gewahrt ist. 
15 Nach einer weiier bevorzugten Ausgestaliung weist die 
Innenwand flamnu-auniseitig eine Hitzeschildkomponenle 
auf. Durch die Hitzeschildkomponente ist die Innenwand 
gcgcn cine flammraumscitig ausgcublc thcmiischc Einwir- 
kung geschutzt BevorzugtermaBen weist die Hitzeschild- 
20 koraponente zu ihrer Kuhlung eine ZuHihrung und Abfuh- 
mng fur Ktihlfluid auf. Zu einer effeklivcn Kuhlung der Hit- 
zeschildkomponente kann uber die Zuftihning kaltes Kuhl- 
fluid zur Hitzeschildkomponenle zugefiihrt und nach der 
Kuhlung erwMrmtes Kuhlfluid uber die Abfuhrung abgefuhrt 
25 werden. 

Nach einer wciteren vorzugsweisen Ausgestaltung weist 
die Innenwand eine Offnung auf, durch die der Zugang zur 
Verbindung vorgesehen ist. Dies ist insbesondere dann vor- 
teilhaft, wenn die Verbindung so ausgestaltet ist, daB Ein- 
30 griffe auf der dem Flammraum abgewandlen Scite der In- 
nenwand erforderlich sind, urn die Verbindung zu Idsen. 

BevorzugtermaBen ist die Offnung durch eine Hitze- 
schildkomponente verdeckt. Dadurch ist ein Schutz der In- 
nenwand im Bereich der Offnung und weiterer durch die 
:w Offnung zuganglicher Tfeile gegen eine thermische Einwir- 
kung gegeben. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung weisen 
zwei benachbarte Innenschalenteile dem Rammraum abge- 
wandt Ran>che auf, an denen die Innenschalenteile, insbe- 
40 sondere durch Verschraubung, miteinander verbunden sind. 
Durch eine Verbindung mit aneinander befestigten Flan- 
schen ist eine sichere Verbindung hergestellt Des weiteien 
ist die Innenwand durch die Flansche mechanisch stabili- 
siert. 

45 \forzugsweise sind/ist die AuBenschale und/oder die In- 
nenschaie doppelwandig ausgefiihrt. Durch die doppelwan- 
dige Ausgestaltung ist ein AuBenschalenzwischenraum und/ 
Oder ein Innenschalenzwischenraum gebildet Die Zwi- 
schenrSume konnen vorteilhaft zur Fuhrung eines Kiihl- 
50 fluids, beispielsweise in einem geschlossenen Kiihlkreis- 
lauf, dienen. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung sind ein 
Innenschalenieil und ein AuBenschalenteil zu einem Ring- 
brennkaiiunerteil miteinander verbunden. Zu einer Demon- 
55 tage der Ringbrennkainmer wird das Ringbrennkammerteil 
und soinit das Innenschalenteil genieinsam mit dem AuBen- 
schalenteil demonliert, so daB wenigcr Demoniageschritte 
durchzufiihren sind. BcvorzugtennaBen weist die Ring- 
brennkammer einen Brennereinsatz auf, der mit dem Ring- 
60 brennkammerteil verbunden ist. Hierdurch ist eine Demon- 
tage der Ringbrennkanuner weiier vereinfacht, da der Bren- 
nereinsatz genieinsam init dem Ringbrennkammerteil de- 
inontiert wird. Vorzugsweise ist mit dem Ringbrennkam- 
lueneil ein Leiischaufclsegmeni einer ersten Leitschaufel- 
65 rcihc verbunden. Hicraus rcsulticrt vorteilhafi cbcnfalis cine 
Vereinfachung einer Ringbrennkammcrdemontage, da das 
Leitschaufelscgnieni gemeinsani mit dem Ringbrennkam- 
merteil demoniierbar ist. 
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Vorzugsweise ist die Innenschale aus zwei Innenschalen- 
leilen gcbildeU 

Weiter bevorzugt ist die Ringbrennkaininer als Gasturbi- 
nenringhrennkatnmer ausgebildet. 

ErfindungsgemaB wird die RingbrennkamtTier als Brenn- 
kainmerin einer Gasturbincnanlage verwendet. 

ErfindungsgemaB wird die auf einen Einsatz gerichlete 
Aufgabe gelost durch einen Einsatz iiiit einem Deckel fiir 
eine flainniraumsciiige Offnung in einer Innenschale und/ 
Oder AuBenschale einer Brennkamnier, insbesondere einer 
Ringbrennkanitner. Die Offnung weisl einen Offnungsquer- 
schnitt auf, der init dem Deckel teilwdse uberdeckt wird. 
Der Deckel ist 15sbar ausgestallet. Durch den Deckel ist die 
Offnung teilweise verschlossen, wobei der verbleibende, 
nichtverdeckte Offnungsquerschnitt beispielsweise von ei- 
nem Kuhl fluid durchstrombar ist, welches Kuhlfluid zur 
KQhlung weiteren Tbilen der Ringbrcnnkammer zufUhrbar 
ist. In einer bcvorzugtcn Ausgcstaltung wcist der Deckel 
Kilhloffnungen auf. Diese konnen insbesondere der Kiih- 
lung einer Hitzeschildkomponente dienen, wenn die Off- 
nung niit deni Einsatz durch eine seiche verdeckt ist Dazu 
ist der Hitzeschildkomponente uber die Kuhldffnungen ein 
Kuhlfluid zufuhrbar und abftihrbar. Mit dem Ktihlfluid kann 
die Hitzeschildkomponente efTektiv gekQhIt werden. 

Anhand des in der Zeichnung dargeslelllen AusfUhrungs- 
beispiels werden die Ringbrennkammer und der Einsatz bei- 
spielhafl naher erlautert. £s zeigen schematisiert und teil- 
weise nicht nrtaBstablich unter Darstellung der fur die ErlSu- 
terung verwendeten konstruktiven und funktionellen Merk- 
male: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ringbrennkanuner, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Innenwand der Ring- 
brennkammer ini Bcreicli der ^^rbindung geiiiafi Fig. 1, 

Fig. 3 einen Liingsschniti durch die Ringbrennkammer 
gemaSFig. l^und 

Fig. 4 eine perspekti vische Ansicht auf die Offnung in der 
Ringbrennkammer gemaB Fig. L 

Die Bezugszeichen sSmtlicher Rguren haben jeweils die 
gleiche Bedeutung. 

In Fig. 1 ist ein Querschnitt durch eine entlang einer Ma- 
schinenachse 43 gerichtete Ringbrennkammer 1 einer nicht 
naher dargestellten Gasturbine gezeigt Die Ringbrennkam- 
mer 1 weist eine AuBenschale 2 auf^ die eine Innenschale 3 
umgibt, wodurch ein Flamnu'aum 4 gebiidet ist. Die Innen- 
schale 3 umgibt einen Luflkanal 18, in dem ein Laufer 16 
der nicht naher dargestellten Gasturbine angeordnet ist. An 
dem Laufer 16 sind Laufschaufeln 17 angebracht (sieheFig. 
3). 

Die AuBenschale 2 und die Innenschale 3 sind jeweils in 
zwei AuBenschalenieilc 5 und 6, bzw. zwei Innenschaien- 
telle 7 und 8 geleill. Das AnBcnschalenleil 6 sowie das In- 
nenschalenteil 7 sind uni die Maschinenachse 43 drehbar. 
Die Inncnschalentcilc 7 und 8 sind an zwei Verbindungen 9 
und 10 miteinandcr zur Innenschale 3 verbunden. Die Au- 
Benschalenteilc 5 und 6 sind ebenfalls an zwei Verbindun- 
gen 11 und 12 miteinander zur AuBenschale 2 verbunden. 
Die Innenschale 3 ist doppelwandig ausgefuhrt, wobei cine 
an den Flaminraum 4 angrenzende Innenwand 13, 13a eine 
Innenschalenwand 14, 14a umgibt, so daB ein Zwischen- 
raum 15 gebiidet ist. 

Die Innenschalenteile 7 und 8 weisen an den Verbindun- 
gen 9 und 10 jeweils einen Flansch 19 und 21 bzw, 20 und 
22 auf, wobei die Flansche 19 bis 22 dem Flanmiraum 4 ab- 
gewandi angeordnet sind. Die Flansche 19 und 21 sind mit 
cincr Tcilfugcnschraubc 23 miteinandcr losbar verbunden. 
Ebenso sind mit einer Teilfugenschraube 24 die Flansche 20 
und 22 Idsbar miteinandcr verbunden. 

Flamnuraumseitig sind an der Innenwand 13, 13a Hitze- 



schildkomponenten 25, 27 und 28 angeordnet. Die Hitze- 
schildkomponenten 25, 27 und 28 sind mit einem Ktihlfluid 
37, insbesondere Kuhlluft 37 (siehe Fig. 2) kuhlbar ausge- 
stallet. Zur Zufiihrung von Kuhlfluid 37 (siehe Fig. 2) sind 
5 die Hitzeschildkoniponenten 25« 27 und 28 uber Zufuh- 
mngsrohre 26 niit dem Luftkanai 18 stromungslechnisch 
verbunden. Zur besseien Ubersichdichkeit sind nur einige 
wenige Zutlihrungsrohre 26 dargestelli. Bei einer Drehung 
des LSufers 16 wird KOhlluft 37 (siehe Fig. 2) Uber die Zu- 

tO fiihmngsrohre 26 zu den Hitzeschildkoniponenten 25, 27 
und 28 gefiihn, uber die die Kuhlluft 37 in den Zwischen- 
raum 15 iibertritt und abgefuhrt wird (siehe auch Fig. 2). 

Die AuBenschale 2 ist analog zur Innenschale 3 ebenfalls 
doppelwandig ausgefuhrt und weist flamnirautnseitig eben- 

15 falls mit Kuhlluft kuhlbare Hitzeschildkomponenten 25 auf. 
Die Verbindungen 11 und 12 weisen jeweils Flansche auf, 
an denen die AuBenschalenteile 5 und 6 durch Verschrau- 
bung miteinandcr verbunden sind. Die Verbindungen 11 und 
12 liegen auBerhalb der Ringbrennkammer 1 und sind frei 

20 zuganglich und losbar. 

Zu einer Wartung der Innenschale 3 oder der Laufschau- 
feln 17 (siehe F^. 3) wetden die Verschraubungen an den 
Verbindungen 11 und 12 der AuBenschale 2 gelost und die 
AuBenschale 2 demonliert Davon ausgehend, daB sich das 

25 AuBenschalenteil 5 in einer Position beQndet, in der es leicht 
deraonlierbar ist, wird dieses zuerst demondert. Danach 
wird das AuBenschalenteil 6 um die Maschinenachse 43 in 
die vorherige Posidon des AuBenschalenteils 5 gedreht und 
kann ebenso leicht demonliert werden. Nachfolgend werden 

30 die Teilfugenschrauben 23 und 24 der Verbindungen 9 und 
10 gelost, so daB die Innenschalenteile 7 und 8 einzeln de- 
monderbar sind. Hierzu werden zunachsi die Hitzeschild- 
koniponenten 27 und 28 entfernt. Dadurch sind in der Innen- 
wand 13 beAndiichen Offnungen 29 und 30 freigelegt. Die 

.TS Zufuhrungsrohre 31 und 32 sind jeweils durch die Offnun- 
gen 29 und 30 vom Flammraum 4 aus zugSnglich und wer- 
den demonliert Danach ist ein Zugang zu den Teilfugen- 
schrauben 23 und 24 durch die Of&iungen 29 und 30 vom 
Flammraum 4 aus moglich, so daB diese mit einem geeigne- 

40 ten Werkzeug gelost werden konnen. Zum Entfemen und 
zur Montage der Innenschalenteile 7 und 8 kann analog zur 
Vorgehensweise bei der Demontage der AuBenschalenteile 
5 und 6 vorgegangen werden. 

Beispielsweise kann das Innenschalenteil 8 nach einer 

45 Demontage des Innenschalenteils 7 in eine vorherige Posi- 
tion des Innenschalenteils 7 gedreht werden. 

Eine Montage der AuBenschalenteile 5 und 6 sowie der 
Innenschalenteile 7 und 8 kann ebenfalls leicht durchgefUhrt 
werden. 

50 Fig. 2 zeigt in einer vergroBerten Darstellung die Hitze- 
schildkomponente 27 in der Nahe der Verbindung 9. Die 
Hitzeschildkomponente 27 verdeckt die Offnung 29 in der 
Innenwand 13. In die Offnung 29 ist ein Deckel 33 einge- 
selzt, der Offnungen 34 und 35 aufweist. Der Deckel 33 ist 

55 auf nicht naher dargestellte Weise an der Innenwand 13 be- 
festigt. Die Hitzeschildkomponente 27 ist mit einem Halte- 
bolzen 36 an dem Deckel 33 gehalten. 

Zur Losung der Verbindung 9 wird die Hitzeschildkom- 
ponente 27 entfernt, wobei der Haltebolzen 36 gelost wird. 

60 Im AnschluB daran werden der Deckel 33 und das Zufuh- 
mngsrohr 31 entfernt. Durch die Offnung 29 ist die Teilfu- 
genschraube 23 vom Flamnu^um 4 aus zuganglich und 
kann gelost werden. 

Zu einer KUhlung der Hitzeschildkomponente 27 uiit aus 

65 dcni loiftkanal 18 iibcr den Zufuhrungskanal 31 Kuhlluft 37 
durch die Offnungen 34 des Deckels 33 in die Hitzeschild- 
koiuponenle 27 ein und uber die OlTnungen 35 des Deckels 
33 in Zwischenraum 15. Die Hitzeschildkomponente 27 gibt 
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dabei W^ine an die KUhllufi 37 ab und wird dadurch ge- 
kiihlL 

In Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch die in Fig. 1 darge- 
stellte Ringhrennkammer 1 gezeigt. Da.s Aufien5;chalenteil 5 
und das Innenschalenleil 8 sind zu einem Ringbrennkam- 5 
inerteil 38 miieinander verbunden. Der Ransch 21 der Ver- 
bindung 9 und der Flansch 22 der Verbindung 10 sind dabei 
jeweiis mit Flanschen des AuBenschalenteiis 5 verbunden. 
Weiierhin sind mil dein Ringbrennkammeneil 38 Brenner- 
einsalze 39 und 40 verbunden. 10 

Dariiber hinaus weist die Ringbrennkanuner 1 einen Aus- 
gang 41 &uU an deni ein Leitschaufelsegineni 42 einer ersien 
Leitschaufebneihe 42a niit dem Ringbrennkammeneil 38 
verbunden ist 

Bei einer Demonlage der Ringbrennkammer 1 werden die 15 
Verbindungen 9 bis 12 geldst, so dafi das Ringbrennkam- 
meneil 38 komplett demon tierbar isL Dadurch sind das 
Lcilschaufclscgmcnt 42, die Brcnncrcinsatzc 39 und 40 so- 
wie das Innenschalenleil 8 und das AuBenschalenteil 5 ge- 
meinsam entfernbar und auch wieder niontierbar. Weiterhin 20 
ist das Ringbrennkainmerteii 38 um'die Maschinenachse 43 
drehbar, und kann somit in eine Position gedreht werden, 
von der es gut entfernbar und wieder einsetzbar ist 

In Fig. 4 ist perspektivisch eine Ansicht auf die Offnung 
29 in der Innenwand 13 mil einein Einsalz 47 gezeigt In die 25 
Offnung 29 ist ein Deckel 33 eingesetzt. Der Deckel 33 
weist die Kiihloffnungen 34 und 35 fiir die Zufiihrung- und 
Abfuhrung von Kuhlfluid auf. Die Innenwand 13 weist Vor- 
spriinge 45 auf, auf denen der Deckel 33 aufliegt Der Ein- 
saiz 47 umfaBt den Deckel 33 und die Vorspriinge 45. Durch 30 
zum Deckel 33 gehorige Locher 46 kann dieser z. B. miltels 
Schrauben an den Vorsprungen 45 befestigt werden. 

Mit gestrichelten Linien 44 ist die Lage einer Hitzeschild- 
komponente 27 angedeutet. Die Hitzeschildkomponenle 27 
ist mit dem IQsbaren Bolzen 36 an dem Deckel 33 gehaltert. 3S 
Der Deckel 33 kann dabei so ausgestaltet sein, daB der Bol- 
zen 36 insbesondere fedemd gehalten ist. 

Zu einer Demontage der Innenschale 3 wird der Bolzen 
36 gelost und die damil befesligte Hitzeschildkomponenle 
27 entfemt Dadurch liegt die Offnung 29 frei. Der Deckel 40 
33 wird gelost und herausgenonunen, so daB dui-ch die Off- 
nung 29 ein Zugriff auf die hinter dem Deckel 33 befindliche 
Teilfugenschraube 23 (siehe Fig. 1) mdglich ist. DieTeilfu- 
genschraube 23 kann somit vom Flammraum 4 zuganglich 
gelost werden. 45 

Patentansprilche 

1. Ringbrennkammer (1), die entlang einer Maschi- 
nenachse (43) gerichtet ist, mil einer Innenschale (3), 50 
die eine Innenwand (13, 13a) aufweist. und mil einer 
Aufienschale (2). die in AuBenschalenieile (5. 6) radial 
geieilt ist und die Innenschale (3) unigibt, so daB zwi- 
schcn der AuBenschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Flammraum (4) gebiidet ist, dadurch gckcnnzeichnct, S5 
daB die Innenschale (3) radial in Innenschalenteile (7, 

8) geteilt ist, wobei einander angrenzcnde Innenscha- 
lenteile (7, 8) jeweiis miieinander mit einer losbaren 
Verbindung (9, 10) verbunden sind. 

2. Ringbrennkammer (1) nach Anspmch 1, dadurch 60 
gekennzcichncU daB zumindest ein AuBenschalenteil 
(5, 6) und/oder ein Innenschalenteil (7, 8) um die Ma- 
schinenachse (43) drehbar sind/ist 

3. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gckcnnzcichnct« daB voni Flammraum (4) cin 65 
Zugang zur losbaren Verbindung {9, 10) vorgesehen 
ist 

4. Ringbrennkanmier (1) nach Anspruch 1» 2 oder 3, 



dadurch gekennzeichnei, daB der Zugang (iber ein In- 
nenschalenleil (7, 8) vorgesehen ist 

5. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhei^gehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
nenwand (13, 13a) flammrauniseitig eine Hitzeschild- 
komponete (25, 27, 28) aufweist 

6. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hitzeschildkomponenle (25, 
27, 28) zu ihrer KUhlung eine ZufUhrung und Abfuh- 
rung fiir Kuhlfluid (37)aufweist 

7. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhecgehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
nenwand (13) eine Offnung (29) aufweist, durch die 
der Zugang zur Verbindung (9) vorgesehen ist 

8. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet daB eine Hitzeschildkomponente (27) 
die Offnung (29) verdeckt 

9. Ringbrennkammer (1) nach cincm dor vorhccgchcn- 
den Ansprikrhe, dadurch gekennzeichnet, daB die ein- 
ander angrenzenden Innenschalenteile (7, 8) dem 
Flammraum (4) abgewandt Flansche (19, 20) aufwei- 
sen, an denen sie mit der Idsbaren Verbindung (9, 10) 
miteinaixler verbunden sind, insbesondere durch Ver- 
schraubung. 

10. Ringbrennkajiiiner (1) nach eineiu der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenschale (2) und/oder die Innenschale (3) doppeU 
wandig ausgefiihn sind^st. 

11. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorheige- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
weiis ein Innenschalenteil (8) und ein AuBenschalenteil 
(5) zu einem Ringbrennkammerteil (58) mitdnander 
verbunden sind. 

12. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Brenneteinsatz (39, 40) mit 
dem Ringbrennkammerteil (38) verbunden ist 

13. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Leitschaufelsegment 
(42) der ersten Leitschaufelreihe (42a) mit dem Ring- 
brennkammerteil (38) verbunden ist 

14. Ringbrennkanmier (1) nach einem der vorhetge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Innenschale (3) aus zwei Innenschalenteilen (7. 8) ge- 
biidet ist 

15. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, die als Gasturbinenringbrennkani- 
mer ausgebildet ist 

16. Verwendung einer Ringbrennkanmier (1) nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspriiche als Brennkamnier 
in einer Gasturbinenanlage. 

17. Einsatz (47) mit einem Deckel (33) fiir eine 
flammraumseilige Offnung (29) in einer Innenschale 
(3) und/oder AuBenschale einer Brennkammer, insbe- 
sondere einer Ringbrennkammer (1), wobei die Off- 
nung (29) einen Oft'nungsquerschnitt aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel (33) lOsbar ist und den 
Otfnungsquerschnitt zumindest teilweise ubeideckt 

18. Einsatz (47) nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Offnung (29) mit einer Hitzeschild- 
komponenle (27) verdeckt ist und der Deckel (33) 
Kiihloffnungen (34, 35) aufweist durch die ein Kuhl- 
fluid zur Kiihlung der Hitzeschildkomponente (27) zu- 
fuhrbar und abfiihrbar ist 
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